
Допущено применение в сети 
питьевого водопровода

Технические данные

Ассортимент

 имеется в следующих вариантах:

Величина пор от близкого к 0 до 0,1мм
Термостойкость до 200°С

 (жидкость)
 (спрей) (500мл)

Величина пор от 0,1 до 0,5мм 
Термостойкость до 200°С

 (жидкщсть)

Величина пор от близкого к 0 до 0,1мм
Термостойкость до 300°С

 (жидкость)
 (спрей) (500 мл)

Величина пор от 0,1 до 0,5мм 
Термостойкость до 300°С

 (жидкость)

Величина пор от близкого к 0 до 0,1мм
Термостойкость до 300°С, увеличенное время
твердения (специально для тропического климата)

 (жидкость)

Величина пор от 0,1 до 0,5мм
Термостойкость до 300°С, увеличенное время
твердения (специально для тропического климата)

 (жидкость)

Величина пор от близкого к 0 до 0,1мм
Термостойкость до 500°С после термического
Отверждения при 250°С в течении 3 часов

 (жидкость)

Величина пор до 0,5мм,
Толщина стен ниже 5мм, на водяной основе

 (жидкость)

Удаляет пленку дихтоля после импрегнации
 (жидкость)

Служит для регулировки вязкости различных 
типов :

для  и 
для  и 
для  и 

#1307 для 

dichtol

Standard

Makro

WF

WF Makro

WFT

WFT Makro

HTR

Hydro

Oberflächenreiniger (Очиститель поверхности)

Verdünner (Разбавитель)

dichtol ( )

Standard Makro
WF
WFT WFT Makro
HTR

(Дихтоль)

Дихтоль

 

#0210 FL
#1379 Spray

#1307 FL

#1835 FL
#1837 Spray

#1836 FL

#1532 FL

#1546 FL

#0977 FL

#1524 FL

#1009 FL

#1005
#1006
#1285

WF Makro

        Сиситема заполнения пор и импрегнации металлов

®

Обработка литых 
а в т о м о б и л ь н ы х  
деталей

Пропитка литых 
деталей dichtol

( ) повысит 
их качество и 
прочность на сжатие 
при высоких 
температурах.

 
дихтолем

Характеристика продукта

является жидким однокомпонентным 
полимерным материалом для импрегнации микропор и 
волосных трещин размером от почти 0 до 0,5мм в любых сплавах 
без применения вакуума, давления или других вспомогательных 

средств.  не содержит воды, поэтому можно 
применять при скоростном изготовлении прототипов,  гипса, 

дерева и цемента.   был разработан для того, 
чтобы детали можно было импрегнировать на месте без 
дополнительного оборудования, используя капилярный эффект, 
поддержанный совершенной химической ползучестью. 

  готов к применению, безцветный, просто 
используется окунанием, распылением или нанесением кистью.

dichtol

dichtol (Дихтоль)

dichtol (Дихтоль)

dichtol (Дихтоль)

  (Дихтоль)

 

Свойства продукта

однокомпонентный, готовый к применению продукт
используется без вакуума и давления
можно использовать для распыления, нанесения
кистью или окунанием 
термостоек длительно до 500°С
выдерживает давление до 500 бар
порерхность детали сухая после 5 минут
в большой степени стоек при химических воздействиях

Критерии  выбора  материалов
В зависимопти от специфических условий обработки, 
величины пор, термостойкости и климатических 
параметров выбираем различные варианты dichtol
(Дихтоль)

 
.

Условия хранения не менее 12 месяцев в 
закрытом сосуде, в 
прохладном, 
сухом месте

Величины упаковок
1 литр
5 литров
10 литров
200 литров
Сервисные упаковки в комплекте

распыление

окунание

нанесение кистю

впрыскивание

German Lloyd

®

The Metalplastic Company



metal

®

Spray
(спрей)

#1379

before

Технические данные

Xвпрыскиванием

XИспользование

30

13

8

4

> 15мм

ручной распылитель - распылительная камера

Xаэрозольный баллон

Xнанесением кистью

FL
(жидкость)

#0210

Standard

время окунания

толщина стенки до 5мм

5 - 10мм

10 - 15мм

Высыхание поверхности [мин]

FL
(жидкость)

#1307

FL
(жидкость)

#1836

FL
(жидкость)

#2040

FL
(жидкость)

#2050

Makro WF Makro WFT WFT Makro
Spray
(спрей)

#1837

FL
(жидкость)

#1835

WF HTR Hydro
FL

(жидкость)

#0977

FL
(жидкость)

#1524

Сиситема заполнения пор и импрегнации металлов

окунанием -

-

-

-

-

в минутах

1

3

1

Толщина поверхностной пленки [мкм] 3

Возможная нагрузка легкая (полная)

толщина стенки до 5мм 4 (24)

5 - 10мм 8 (24)

10 - 15мм 13 (48)

Твердение при 
20°C [час]

> 15мм 24 (48)

Величина пор [ ]мм 0 - 0,1

Длительная термостойкость [ ]ºC -40 / +200

прочность на сжатие [бар] ...350

Технические данные

Кратковременная термостойкость [ ]ºC -40 / +300

Вязкость (стакан с отверстием 
4 мм по DIN 53211 при 23°C) [мин] 12

Подготовка 
Неплотные остатки загрязнений, инородные тела и жиры 
следует удалить из пор с примемением жидкости 

 

Пропитанные маслами 
детали нужно основательно промыть 100%-ным ацетоном. 
Мокрые детали требуется просушить в печи, чтобы вода 
из них испарилась. Воду, масла или другие жидкости 
нужно с деталей удалить. Разогретые детали следует 
охладить не менее чем до 30 C.

DIAMANT Reiniger Импрегнируемая поверхность должна 
быть свободна от масел и воды. 

°

Применение

Окунание:  заливаем в сосуд с плотно 
закрывающейся крышкой. Окунаем в него деталь и 
пропитываем его в течение ремени в соответствии с таблицей. 

Нанесение кистью: с 
мягкой кистью наносим поперечными движениями на 
пропитываемую поверхность 4 раза примерно за 1 минуту.

Распыление: 4 раза примерно за 1 
минуту поперечными движениями напыляем, что способствует 

проникнуть глубоко в поры.

Впрыскивание: Глубокие пустоты, резьбовые ходы, каналы, 

трубы и камеры можно заполнить просто 

впрыскивая его шприцем. Остатки 

Твердение:  твердеет химически при 
комнатной температуре за несколько часов (около 1 часа на 1 
мм толщины стенки).

dichtol 

dichtol (Дихтоль) 

dichtol (Дихтоль) 

dichtol (Дихтоль) 

dichtol (Дихтоль) 

dichtol (Дихтоль) 

dichtol (Дихтоль)

dichtol (Дихтоль)

(Дихтоль)

 заливаем обратно в свой сосуд и плотно 
з а к р ы в  д е р ж и м  е г о  в  н е м  д о  с л е д у ю щ е г о  

использования.

 
заливаем обратно в его сосуд и держим его в нем до 
следующего использования.

X

X

X

-
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в минутах в минутах

40
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4 410

легкая 
(полная) легкая (полная)

6 (24)

12 (24)

18 (48)

24 (48)

4 (24)

8 (24)

15 (48)

24 (48)

0,1 - 0,5

-40 / +200

...300

-40 / +300

100

0 - 0,1

-40 / +300

...350

-40 / +450
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легкая (полная)
легкая 

(полная) легкая (полная) leicht (voll)

6 (24)

10 (24)

17 (48)

24 (48)

6 (24)

10 (24)

17 (48)

24 (48)

8 (24)

12 (24)

19 (48)

28 (48)
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°C

8 (24)

14 (24)

20 (48)

28 (48)

0,1 - 0,5

-40 / +300

...300

-40 / +450

29

0 - 0,1

-40 / +300

...350

-40 / +450

0,1 - 0,5

-40 / +300

...300

-40 / +450

0 - 0,1

-40 / +500

...350

-40 / +550

12

0 - 0,5

-40 / +200

...150

-40 / +300

Все технические данные являются усредненными и меняются в зависимости от состава и количества смеси и окружающих 
условий. Приведенные данные относятся к нормальным условиям, т.е. к +20°C  (273 K) и 1013 мбар.

X X X

BESUCHEN SIE UNS AUCH IM INTERNET / 
PLEASE VISIT OUR WEBSITE:

ANSCHRIFT / ADDRESS:

Diamant Metallplastic GmbH
Hontzlarstr. 12
D - 41238 Mönchengladbach
G e r m a n y 

VERBINDUNGEN / CONTACT:

TEL. / PHONE: +49 (0)2166 /98 36 - 0
FAX: +49 (0)2166 / 8 30 25
E-MAIL: info@diamant.ph
INTERNET: diamant.ph

ZERTIFIZIERUNG  / CERTIFIED:

DIN EN ISO 9001 : 2000

5

13 17 10

0
-T

0
0

0
-

4
D

-
8

4
9

R
U

М
ы

 
ка

ы
в

е
м

н
ш

и
 

л
и

т
 

о
б

о
с
о

е
т

ы
е

 к
о

с
ьт

ц
и

 
р

с
тр

ч
х
,

 
и

ь
м

е
н

 
и

е
 и

 п
т

м
 п

в
д

н
и

 
п

и
н

в
о

а
о

 о
б

за
н

с
е

а
 с

б
 

е
б

р
е

.
Э

т
 

а
с
а

тс
я

щ
и

п
р

а
 т

р
ть

и
х
 

о
р

н
 

ш
н

та
и

н
 

с
о

д
а

в
а

с
 о

о
я

н
о

с
ти

п
о

е
е

н
я

о
з

а
 

а
м

к
е

н
а

м
д

р
в

с
н

н
ул

а
и

п
и

 в
е

а
 в

п
с

н
о

м
в

д
у

е
р

о
е

е
я

э
к

е
р

м
е

то
, 

д
н

к
я

н
о

т
й

 н
е

я
н

 
е

м
 

о
к

е
 и

 з
а

ты
 

в
е

с
т

о
.
Н

а
и

 к
о

с
ул

ь
ц

и
 

е
о

в
о

б
ж

ю
т 

т 
б

за
н

 
р

в
д

и
 

с
о

б
е

н
 и

с
п

а
н

й
 

н
с

е
о

о
н
о

 
о

р
о
л

и
в

т
 п

м
е

е
и

е
 и

с
п

л
зо

а
и

 
 

е
р

б
о

ку
 

а
р

а
л

п
эт

о
эт

 
тн

с
и

т
 

 
б

с
ти

в
ш

й
 о

е
тс

тв
е

н
о

т
.
В

л
у
ч
а

е
 е

с
л

и
в
с
е

 ж
е

о
и

н
е
т 

р
с
 

тв
е

с
в

н
н

с
ти

 т
о

о
а

 о
н

ч
в

е
с

 п
р

 
ю

ы
х

б
х
 

и
с
ть

ю
с
тв

н
ы

х
ы

т
и

.
У

 
а

 н
т 

в
зм

ж
с
ти

к
н
т

р
о

а
ь

р
и

н
н

,
о

ь
в

н
е

и
п

р
е

а
т

м
те

и
а

, 
о

м
у
 

о
о

о
с
я

к
о

л
а

 
а

е
тв

н
с

и
 

 с
,

 
 в

зн
к

в
о

п
о

о
т

т
е

о
,

 
н

гр
а

и
и

а
т

я
и

л
б

 у
ы

тк
а

с
то

м
о

 
о

с
т

н
го

м
 

с
о

ь
о

в
а

н
о

 
а

и
 м

а
е

а
.

о
е

с
п

ч
и

в
а

е
 

а
 

е
р

ч
о

 
ч
е

т
о

п
о

о
 

 с
о

т
т

и
 н

а
и

 
б

щ
и

тр
б

о
и

м
и

п
с
та

к
 

о
в
а

р
в

 В
е

т
х
н

и
е

н
н

 
е

я
ю

т
 

 з
а

и
с
и

с
ти

о
 

а
у

ки
 П

о
 в

ш
у

е
н

к
н
к

е
н
ы

е
п

ка
а

е
 

п
а

в
л

е
н
о

 н
а

и
 и

и
п

л
з

н
го

в
м

т
р

и
л

а
 М

ы
 

б
е

м
в

м
б

зу
п

е
н

е
ка

с
в

 
р

д
у
кт

в
в

о
тв

е
с

в
и

 с
ш

м
и

о
и

м
 

е
в
а

н
я

 
о

в
и

т
о

.
с

 
е

и
ч
е

с
к

 д
а

ы
е

м
н

с
я

в
в

м
о

 
т

н
гр

з
.

а
е

м
 ж

л
а

и
ю

 
о

р
т

 
о

з
т

л
и

р
м

е
е

н
я

м
п

е
с
та

е
в
а

в
 

ж
м

ч
с
тн

м
 с

у
а

.
п

и
н

и
 

ы
 

р
д

о
в
л

я
м

 
м

 
ка

д
о

 
а

о
л

ч
е


